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1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecanej (OST) $ wymagania dotyegce wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z wykonaniem cienkiej warstwy uszczehtaj i/lub uszorstniacej z mieszanki
mineralno-bitumicznej na zimno (typu ,slurry sealiktadanej na istniggej nawierzchni bitumicznej lub
betonowej na terenie miasta Rumi.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi pmsistopracowania szczegoétowej specyfikaci
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetaygi kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robaa
drogach krajowych.

Zaleca sj wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogaofewddzkich, powiatowych i gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zganych z wykonaniem
i odbiorem uszczelniagej i/lub uszorstniacej cienkiej warstwy nawierzchni z mieszanki mitheoabitumicznej
na zimno, wykonywanej na nawierzchniach drog gtmsiych ruchem KR1- KR4, ktére z powodu malej
zawartdci lepiszcza lub zaprawy bitumicznejsadmiernie porowate i nieszczelne, lub ktére zguhwnadmiaru
lepiszcza lub zaprawy bitumicznej na powierzchnistiay scieralnej, lBdz z powodu wypolerowania ziarn grysu,
wykazup nieodpowiednie wigiwosci przeciwpdlizgowe.

Warstwy z mieszanek mineralno-bitumicznych na zimmog by¢ stosowane réwniedo wypetiania
kolein oraz w celu poprawy jednorodwdtekstury i estetykicieralnej warstwy nawierzchni, a takjako warstwy
scieralne nawierzchni drdg i placow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-bitumiczna na zimno (zwana&jdaieszank mineralno-emulsyjs - sporadzona i
uktadana na zimno mieszanka kruszywa, wody, emaséltowej i dodatkow.

1.4.2. Podiae - element nawierzchni, na ktorym wykonywana jehka warstwa z mieszanki mineralno-
emulsyjnej. W przypadku uszczelhimawierzchni, podizem jest najcgiciej warstwascieralna z mieszanki
mineralno-asfaltowej. Podte powinno posiadaodpowiedna nasnos¢, pochylenie oraz wyremontowane ubytki,
wyboje oraz sgkania i otwarte spoiny.

1.4.3.Czas otwarcia do ruchu - czas od momentuad@ warstwy mieszanki mineralno-emulsyjnej do moime
poddania jej dziataniu ruchu drogowego.

1.4.4.Rozpad mieszanki mineralno-emulsyjnej - okres nigadalnego procesu, w czasie ktérego zachodzi
koalescencja emulsji.

Koalescencja emulsji g¢zenie s kropelek asfaltu w wksze krople) jest faz rozpoczynajca
nieodwracalny proces rozpadu emulsji, zaclhogzw obecnéci kruszywa i prowadry do catkowitego
wydzielenia asfaltu z emulsiji.

Po rozpadzie mieszanki mineralno-emulsyjnej:

- nie jest maliwe jej mieszanie,
- bibuta lekko dodinigta do nawierzchni nie plamigsi

1.4.5. Czas rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej (poniggzaniu jej sktadnikdw) - czas uptywey od
momentu utéenia jej na podiau do momentu zakazenia jej rozpadu.

1.4.6. Pozostate okgtenia podstawoweaszgodne z obowzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawnigolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robét
Ogo6Ine wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjkt 1.5.



2. MATERIALY
2.1. Emulsja asfaltowa

Do wytwarzania mieszanki mineralno-emulsyjnej praezonej na cienkie warstwy uszczelgaji/lub
uszorstnigice wytwarzane i wbudowywane na zimno, aglstosowa specjalne kationowe emulsje asfaltowe
niemodyfikowane wolnorozpadowe klasy K3 lub modgfikane polimerami wolnorozpadowe klasy K3 60SS wg
EmA-99 [8].

Emulsja powinna posiadaprobat technicz wydary przez uprawniog jednostk. Emulsja powinna
odpowiadé@ wymaganiom okrdonym w aprobacie technicznej.

Emulsg mazna magazynowa w opakowaniach transportowych lub w stacjonarngtiiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Przyzizym sktadowaniu zalecagstosowanie zbiornikéw pionowych. Nie
nalezy nalewa& emulsji do opakowa i zbiornikbw zanieczyszczonych materiatammeralnymi.

Okres skltadowania emulsji modyfikowanych nie paeinprzekracza dwoch tygodni lub wedtug
wskaza producenta.

W przypadku sktadowania emulsji, dopuszcza mwstanie osadu tatwego do wymieszania, co nie
wptywa na widciwosci emuls;ji.

2.2. Dodatki specjalne

Jako dodatki do regulowania konsystencji i czaspadu emulsji w mieszance mineralno-emulsyjnej
stosuje si:

- cement portlandzki klasy 32,5 lub 42,5 wedlug PN9B-01 [2] (ew. wapno suchogaszone-hydratyzowane wg
PN-B-30020 [3]), w iléci od 0,5 do 2,0%,

- regulator, tj. chemiczn§rodek powierzchniowo czynny, reguay konsysteng mieszanki i jej stabiln@ do
czasu utaenia i wyprofilowania w przeznaczonym miejscu. Ratpr powinien odpowiadawymaganiom
okreslonym przez producenta. B6 dodawanego regulatora okl sk na podstawie baddaboratoryjnych
mieszanki ustalonej w recepcie roboczepytych materiatow.

Przechowywanie cementu powinno odbywg zgodnie z BN-88/6731-08 [7].
Regulator natey przechowywa w pojemnikach w sposéb zabezpiegzgjgo przed zanieczyszczeniem.

2.3. Woda

Jako wody zarobowej w mieszankach mineralno-erjysip naley stosowéd wode pitng
odpowiadaica wymaganiom stawianym wodzie do produkcji betonuRigB-32250 [4].

2.4. Kruszywo

W mieszance mineralno-emulsyjnej nalestosowa kruszywo tamane granulowane klasy |, gatunku 1
wg PN-B-11112 [1] lub grysyiwiry kruszone klasy | gatunku 1 wg WT CZDP [9].

2.5. Mieszanka mineralno-emulsyjna

Wybér uziarnienia mieszanki mineralnej zgleod obcizenia ruchem, dopuszczalneggkaosci ruchu
oraz stanu zwycia i twarddgci istniecej nawierzchni. Mieszanki od 0 do 2 mm i od O dm#h stosowanegsna
drogach obeaizonych ruchem mniejszym dgdedniego i przy prdkaosciach ruchu poriej 60 km/h, a mieszanki od
0do 6 mm, od 0 do 8 mmiod 0do 11 mm - na paedypsh drogach i przy pdkosciach ruchu powsej 60 km/h.

Wymagania dotyegce uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawiittepiszcza dla poszczeg6lnych
rodzajow mieszanek podano w tablicy 1.



Tablica 1. Wymagania dotygze uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawaitlepiszcza

Wymagania dla mieszanki Metoda
Lp. Wiasciwosci od 0 do| od 0 do| od 0 do| od 0 do| od O do| badania
2mm | 4mm [ 6mm | 8 mm | 11 mm wg
1 [ Uziarnienie: zawartg ziaren PN-C-
przechodzcych przez sito, % 04501[5]
m/m metod
16,0 mm| 100 | na sucho
11,2 mm| 100 | 80-100
8,0 mm 100 | 85-100| 55-95
6,3 mm 100 | 91-100| 72-94 | 45-90

4,0 mm| 100 | 80-100| 70-95| 50-80 | 30-75
2,0 mm| 70-100| 50-80 | 40-70 | 30-60 | 20-55
1,0 mm| 50-80 | 35-60 | 25-50 | 20-45 | 15-40
0,075 mm 8-20 5-17 4-15 3-13 3-11

2 | Zawartg¢ asfaltu wydzielo- ozcl)\lo-ls[-(s]
nego z emulsji, % m/m w 7.9 558 | 55-8 | 57 | 5-658 p.3.6.1
stosunku do catej mieszanki ' ’ ’ .Iu.b.
mineralno-emulsyjnej p.3.6.2

* Jedli podstawowym zadaniem warstwy z mieszanki minmeramulsyjnej jest uszczelnienie istniEggo

porowatego i zzytego podiga (istniejcej nawierzchni) dopuszczae gpodwyzszenie zawartei asfaltu w
mieszance 0 3 % m/m.

Zalecane krzywe dobrego uziarnienia podano nankgth od 1 do 5. Dopuszcza snne krzywe

uziarnienia mieszanki mineralnej, pod warunkiemigaenia aprobaty technicznej wydanej przez upramgnio
jednostk.
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Sktad wyprodukowanej i wbudowanej w nawierzehmieszanki mineralno-emulsyjnej nie powinien
odbieg#& od zaprojektowanego sktadu o wardiowieksze nk podano w tablicy 2.



Tablica 2. Dopuszczalne odchylenia mieszanki mineramulsyjnej od zaprojektowanego sktadu

Lp. Cecha Dopuszczalne odchylenieg
1 | Zawartd¢ asfaltu +0,5%
2 | Zawartd¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm +3,0%
3 | Zawart@¢ ziarn od 0,075 do 2,0 mm +50%
4 Zawart_(tc’ ziarn wkkszych od 2,0 mm 4Eznie +70%
Z nadziarnem) '

3. SPRZET
3.1. Urzadzenie do rozktadania mieszanki mineralno-emulsyjne

Wykonawca przysgpujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki enatno-emulsyjnej
powinien wykazé si¢ mazliwoscia korzystania ze specjalnej maszyny (kombajnu) saemngj, spetnisjcej rok
wytwarni i rozktadarki o zasilaniu ggtym (rys. 6) wyposzonej w:

- zasobnik gtéwny na materiaty odbierane z samochaduzbiornikami: kruszywa, emulsji, cementu (lub
wapna), dodatkow (regulatoréw) i wody,

- mieszalnik o dziataniu ggtym, wyposaony w co najmniej dwa mieszadta o pochylonych tkaalh,

- ukfadark, o r@nej szerokéci uktadania.

Kruszywo
o Dodatkil

Mieszalnik
Uktadarka
@ Nowa warstwa

~

« Kierunek jazdy
Rys. 6. Schemat wdzenia do rozktadania mieszanki mineralno-emulgyjne

Urzadzenia dozujce powinny podawaw odpowiednich proporcjach kruszywo, cement (Iidgpno),
wode z ewentualnymi regulatorami chemicznymi i empbip mieszalnika, gdzie sktadniki ulegayymieszaniu.

Po otwarciu wylotu mieszalnika mieszanka mineranwlsyjna powinna lypodawana w sposékagty
do chgnionej za mieszalnikiem uktadarki Koielajgcej mieszani na podiau.

Skrzynkowa uktadarka me mie rézna szerokéc¢ robocz, dostosowando potrzeb.

Szczeliny w ukladarce nalg tak ustawd, aby mieszanka mineralno-emulsyjna (ktéra posiada
konsystengj ptynnego szlamu) zostadaiggnicta (umieszczonymi w skrzyni) listwami gumowymi Istalowymi
zgodnie z profilem. Przy wbudowywaniu mieszanelab 8 mm i od 0 do 11 mm konieczne jest by rozktka
byla wyposaona w kilka listewsciggajacych, ktérych poteenie w plaszczinie pionowej jest ustawiane w
zaleznosci od wymaganej gruldci warstwy. Skrzynka rozktadarki powinna dywyposaona w system
mieszalnikéw slimakowych, ktére przemieszcaajmieszanin w kierunku poprzecznym i zapobiegajej
rozsegregowywaniu &i

3.2. Szczotka mechaniczna

Szczotka mechaniczna jest wykorzystywana w precegkonywania warstwy z mieszanki mineralno-
emulsyjnej dwukrotnie:

- do oczyszczenia warstwy nawierzchni, na ktGrej wylfe st cienky warstwe z mieszanki,

- do usuwania linych ziaren kruszywa (nie zygdanych z lepiszczem) po wykonaniu warstwyslije
zastosowano suchy piasek famany do posypaniazareép warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej (p.
5.8).

: Wskazane jest stosowanie atizer dwuszczotkowych. Jedna ze szczotek (zwykle piesyvppwinna
by¢ wykonana z twardych elementéw czysgoh i shey¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszcze



przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga powinna posiaglamenty czyszgre mekkie i stuzy¢ do
zamiatania, a po wykonaniu warstwy uszorstuej do usuwania niezgganych ziaren kruszywa.

W procesie czyszczenia nawierzchni powstaje zazajyize pylenie, co mee by ucigzliwe zaréwno
dla operatora, jak i otoczenia. Wskazane jestwiywanie szczotek wypoganych w uradzenie odpylajce.

4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatéw

Transport emulsji powinien odbywaie zgodnie z warunkami technicznymi EmA-99 [8].

Transport cementu powinien odbyisic zgodnie z BN-88/6731-08 [7].

Transport wapna powinien odbyévsic zgodnie z PN-B-30020 [3].

Transport regulatoréw konsystencji i stabficiomieszanki mge st odbywa& dowolnymi srodkami
transportu w pojemnikach producenta.

Woda mae by dostarczana wodagiiem lub przewénymi zbiornikami wody.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiepagh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materigtaadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki atmosferyczne

Warstwy z mieszanek mineralno-emulsyjnych powitnyy wykonywane przy temperaturze pozdo
(istniejacej nawierzchni) co najmnief6.

Zaleca si przeprowadzenie prac w sezonie letnintelléstnieje zagreenie,ze w cagu 24 godzin mog
wystapi¢ przymrozki, to nalgy prace zatrzyma Za optymala naley uwaza¢ temperatug powietrza od +15 do
+25°C.

5.2. Podstawowe wymagania dotygze wykonania warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjgj

Cienkie warstwy na zimno z mieszanki mineralno-isyjunej mog by¢ uktadane przez Wykonawc
posiadajcego odpowiedniwiedz i doswiadczenie w ich wytwarzaniu i wbudowywaniu.

Podiaze na ktorym ma hy utozona cienka warstwa z mieszanki mineralno-emulsypmyinno by
dostatecznie mocne, éree i rowne.

5.3. Przygotowanie istniegcego poditaga (nawierzchni) do utazenia cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-
emulsyjnej

Przed utéeniem warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej Wseeuszkodzenia w postaci ubytkow i
wybojow o gkbokasci wickszej niz 2 cm naley naprawt techniky remontéw castkowych (wg OST D-05.03.17
.Remont castkowy nawierzchni bitumicznych”).

Powierzchnia istnigrej nawierzchni powinna IBystarannie oczyszczona zziych ziaren i cgstek
nawierzchni, zanieczyszazebcych i pytldw. Czyszczenie powierzchni powinndpdat si¢ z wyciem szczotki
mechanicznej i mae by przeprowadzone na mokro.

Bezpdarednio przed ulzeniem cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-empulsy powierzchnia
poditaza maze by wilgotna. Naley natomiast uswt wszelkie zastoiska wody i kaie.

Rozwarte pkniecia i otwarte spoiny robocze powinnydwyszczelnione (wg OST D-05.03.15 ,Naprawa
(przez uszczelnienie) podiaych i poprzecznych gkan nawierzchni bitumicznych”).

Oznakowanie poziome wykonane z naklejonej folb kermoplastéw powinno Byprzed utgeniem
dywanika usunite lub ostonjte (np. oklejone tang ochronn).

Wiazy instalacyjne, kratki studziengkiekowych, zasuwy itp. powinny By astongte lub oklejone w
celu zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.



5.4. WybOr uziarnienia mieszanki mineralno-emulsyj®j

Przy wyst¢pujacych deformacjach istniggej nawierzchni - wikszych od 10 mm mierzonych podatak
metrowg - nalezy wykona& dwie warstwy, przy czym wybor rodzaju mieszankiwastwe wyréwnawcz zalezy
od gkbokdici nieréwndci - przy wikszych nieréwnéciach naley stosowa mieszank od 0 do 8 mm lub od 0
do 11 mm.

5.5. Wytwarzanie mieszanki

Mieszanka mineralno-emulsyjna powinna lwytwarzana na miejscu jej wbudowywania w specjalne
maszynie (wg p. 3) spetnigjej rok wytworni i uktadarki.

Kruszywo tamane o dobranym uziarnieniu, zatadowsdmebiornika maszyny powinno ndigvilgotnaosé
od 1% do 3%. Z oddzielnych zbiornikbw system dgeyjpowinien podawaw ustalonych proporcjach delima
mieszalnika kruszywo, emutsjwoct i specjalne dodatki regulige czas rozpadu emuls;ji.

5.6. Wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulggej

Do wykonania warstwy z mieszanki mineralno-emulsyma.na przysipic tylko wtedy, gdy:
- warunki atmosferyczne odpowiadayymaganiom podanym w p. 5.2,

- podiaze zostato przygotowane odpowiednio do wynifagedanych w p. 5.4.

Po ustaleniu parametréw dozowania sktadnikéw cliomieniu urgdzenia na poggku odcinka robot
rozpoczyna i wytwarzanie i jednoczesne wbudowywanie mieszanki.

Z mieszalnika maszyny, mieszanka o konsysteneftej sptywa grawitacyjnie do skrzyni ukfadarki.
Ruch postpowy maszyny z gdkoscia od 3 do 4 km/h umdiwia roztozenie mieszanki warstwo zal@onej
grubasci i szerokdci w zaleznosci od szerokéci skrzyni. W trakcie uktadania mieszanki nie pomyirwystpowa
przypadki segregacji sktadnikdw mieszanki.

Robocze spoiny podime i poprzeczne, ktérych nie dae ginikrgé, musa by¢ bardzo starannie
wykonane, aby unikgt wad w miejscu ich pgtzenia.

Przy dwuwarstwowym uktadaniu mieszanki mineralnwitsyjnej naley przestrzegg by poszczegdlne
zlgcza byly przesugte wzgkdem siebie.

Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi wagti kilku minut po wytworzeniu mieszanki mineralno-
emulsyjnej, przez kontakt z powierzchrkruszywa. Kropelki wyticonego asfaltuatza sic i tworza blonke
lepiszcza na kruszywie, ktora otacza kruszywoejskjle ze sah Proces rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjne;j
powinien naspi¢ dopiero po jej wbudowaniu. Charakteryzuje @i wydzieleniem wody z mieszanki.

Utozong warstwe mozna oddd do ruchu, gdy tylko mieszanka mineralno-emulsyjlegnie rozpadowi
(w utozonej warstwie) i nagpi catkowite sklejenie giziaren mineralnych, co napuje zwykle w okresie od 30
do 40 minut. Czas otwarcia jezdni do ruchu wynabi3@ minut do 2 godzin. Pejrstabilnég¢ oshga utazona
warstwa po catkowitym odparowaniu wody. Warstwa esranki mineralno-emulsyjnej, wytworzonej i
roztozonej na zimno, nie wymaga zZggczenia.

Dopuszcza gi zag:szczanie walcem ogumionym warstwy zdoej na daych pochyleniach (np. na
duzych przechytkach tukéw poziomych), przed jej stwaetiem.

W strefie skrzyowan, odcinkéw tukéw poziomych, odcinkéw hamowania i przyspieszania,
celowe jest posypanie ulonej warstwy suchym piaskiem tamanym wédiood 0,5 do 1,0 kg/fn Celowe jest tie
czasowe ograniczeniegaikosci ruchu pojazdéw po wykonanych warstwach do 40hknd okres od 1 do 3 dni
(w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych). Przed ugai@m znaku ograniczeniagakosci ruchu konieczne
jest oczyszczenie jezdni zwych ziaren kruszywa gytego do posypywania) przyyciu szczotki mechaniczne;.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien uzy§keymagane:
- aprobaty techniczne na materiaty i technajagbot,
- wyniki kontrolne bada materiatéw,
oraz wykond sprawdzenie czasu rozpadu mieszanki mineralnossimejj o sktadzie zgodnym z recgpbbocz,
z wyciem aktualnie stosowanych materiatow.

6.2. Badania w czasie rob6t

W czasie rob6t naky wizualnie oceni&
a) warunki pogodowe, w tym nitiwo$¢ wystpienia opadu w ggu najblizszych godzin,
b) czysta¢ istniecej nawierzchni,
c) jednorodné¢ wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjne;



oraz kontrolowa ilos¢ wbudowanej mieszanki na jednostowierzchni, co kade 30 ton lub co kaly petny
zatadunek zasobnika.

W czasie uktadania mieszanki nglgobier@& do specjalnie przygotowanych pojemnikéw (pojeseno
0,5 ) prébki mieszanki przeznaczone do kontrgligetadu. Naley pobierg 3 prébki mieszanki mineralno-
emulsyjnej na dzieroboczy dla kadej maszyny rozkladagej mieszank, ale nie mniej rii jedrg préble na kade
40 ton wbudowanej mieszanki. Pr@bkalezy pobierd co najmniej z 3 miejsc do jednego pojemnika. Magdoki
powinna wynosi 0,5 kg.

Wykonary warstwe mieszanki mineralno-emulsyjnej nayesprawdza w zakresie:
wygladu zewrtrznego, rownéci, tekstury, uziarnienia i zawa#m asfaltu, grubgci warstwy.

Wyglad zewrgtrzny warstwy nawierzchni wykonanej z mieszanki enaino-emulsyjnej po odparowaniu
wody powinien wskazywiana nasfpujace, oceniane makroskopowo, jej cechy:

a) jednorodné¢ powierzchni,

b) struktue szczelg w dolnej czséci warstwy,

c) tekstue szorstlg wytworzory z wystajicych ziarn kruszywa,

d) mocne osadzenie ziaren grysGw w warstwie,

e) szczelne pakzenie gsiednich paséw i poprzecznych stykédw oraz szgzelordble w obrbie urzdzea
obcych.

Badanie rowngci poprzecznej przeprowadzg ga pomog faty pomiarowej o diugi 4 m co najmniej
w dwéch losowo wybranych miejscach na hektometeligest to przez Zamawi@ego wymagane, przy czym
gtebokas¢ nieréwndci nie maze by wigksza nk w pierwotnej nawierzchni (podia).

Rowna¢ podiwzna i poprzeczna powinna spelhiaymagania OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego”.

Szorstké¢ wykonanej warstwy mierzona gfpokascia tekstury powinna by wicksza nk nawierzchni
dotychczasowej. Jedynie w przypadkachtphwych zaleca si pomiar z uyciem przyczepki z blokowanym
kotem. Pomiar wykonuje siprzy pedkosci 60 km/h, po co najmniej 10 dniach od wykonamiarstwy
nawierzchni.

Kontrole uziarnienia i zawartei asfaltu wykonuje sina prébkach pobranych w czasie wbudowywania,
metod; ekstrakcji jak dla mieszanek mineralno-bitumicamypa gogco (przed badaniem probkalery wysuszy
do statej masy). Dopuszczalne odchyitki w sktadziesmanki w poréwnaniu do sktadu projektowanego nie
powinny przekraczawartaici podanych w tablicy 3, Zazawarté¢ poszczegoinych sktadnikéw powinng si
miesci¢ w granicach podanych w tablicy 2.

Grubai¢ warstwyscieralnej mierzy si na drodze, w trakcie wykonywania tej warstwy, pgsfac sk w
tym celu przymiarem liniowymSredni wynik z 5-ciu pomiaréw w miejscu wskazanynzex przedstawiciela
Zamawiajcego powinien by nie mniejszy od najwkszego wymiaru ziarna mieszanki mineralnej i niekazy
od 1,5 krotnéci tego wymiaru.

Srednia grubé¢ warstwy mae byé oceniona na podstawie $ki wbudowanej mieszanki mineralno-
emulsyjne;.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest n? (metr kwadratowy) wykonanej cienkiej warstwy z sxanki mineralno-
emulsyjne;.

W odniesieniu do warstwy wyrownawczej jedngstbmiaru mae by¢ kilogram wbudowanej mieszanki
mineralno-emulsyjnej w nawierzclni

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektovy, SST i wymaganiami
Inzyniera, j&li wszystkie pomiary i badania z zachowaniem talefiawg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- przygotowane podi® w zakresie usugtia uszkodzé nawierzchni istniejcej (podiaa), tj. ubytkow,
wybojow, knigé itp.,
- oczyszczone podie (istniejca nawierzchnia) z finych ziaren, cgstek, zanieczyszcaeobcych, pytéw oraz
zastoisk wodnych i kafy.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej obejmuije:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
dostarczenie materiatow i spta na budow,

wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsypggjdnie z dokumentagprojektowg, SST i ewentualnie
zaleceniami layniera,

pomiary i badania laboratoryjne,
odtransportowanie spgti z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa dam do nhawierzchni
drogowych

2. PN-B-19701:1997 CemenCement powszechnegozytku. Sktad, wymagani
i ocena zgodrizi

3. PN-B-30020:1990  Wapno

4. PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda dmbétv i zapraw

5. PN-C-04501:1977 Analiza sitowa. Wytyczne wykoayna

6. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody hadaas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych

7. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

10.2. Inne dokumenty

8.

9.

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfieé EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt 60.
IBDIM, Warszawa, 1999.

Wytyczne techniczne oceny jadad grysow izwiréw kruszonych produkowanych z naturalnie rozaiohego
surowca skalnego, przeznaczonych do nawierzchgiodvgch. CZDP, Warszawa, 1984.



