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ST 04. SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SIEC GAZOWA PRZEBUDOWA

1.0 WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ( ST ) sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem przytaczy gazowych do budynkéw na odcinku
przejécia przez nowoprojektowana jezdnie — pozycje : 1,21 3.

Projekt obejmuje wykonanie dwoch nowych przytaczy gazu na odcinku przejscia przez
jezdnie oraz zaloZenia nowej rury ochronnej na istniejacym przylaczu.

Przebudowa istniejacych przytaczy gazu zwiazana jest z budowg ulicy Batorego w Rumi.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.111.3.

1.3 Zakres robét objetych w ST

Roboty , ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace

na celu wykonanie przytaczy gazowych zasilajacych w gaz na cele socjalno — bytowe,

ogrzewania i do podgrzewu cieplej wody uzytkowej budynki mieszkalne potozone przy

ul. Batorego w Rumi.

Przebudowa przylaczy gazowych stanowi zamienng sie¢ gazowa obecnie istniejacej sieci

gazowej , ktora koliduje z projektowanym ukladem drogowym ulicy Batorego.

W zakres robét wchodza :

Poz.1 — przebudowa istniejacego przytacza gazu na odcinku przejscia przez
nowoprojektowang jezdnie

Poz.2 — na istniejace przylacze gazu zalozy¢ nowa rur¢ ochronng na dtugosci przejscia przez
nowoprojektowana jezdnie

poz.3 - przebudowa istniejacego przylacza gazu na odcinku przejscia przez
nowoprojektowang jezdnie

1.4 Podstawowe okreslenia.

Sie¢ gazowa istniejgca — istniejgce przewody gazowe.

Sie¢ gazowa projektowana — przewody gazowe wymagajace montazu na odcinkach
zaznaczonych w projekcie. .

Przylacze gazowe istniejace — przewody gazowe na odcinku od sieci gazowej do budynku.
Przylacze gazowe projektowane — przewody gazowe na odcinku istniejacego przylacza
wymagajace przebudowy.

Dziennik Budowy — opatrzony pieczg¢cia wiasciwego organu Nadzoru Budowlanego zeszyt z
ponumerowanymi stronami stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie
wykonywania zadania budowlanego , rejestrowania dokonywanych odbioréw robot ,
przekazywania polecen i innej technicznej korespondencji pomigdzy Zamawiajacym ,
Wykonawca 1 Projektantem.

Inspektor Nadzoru — uprawniona osoba wyznaczona przez Zamawiajacego do wykonywania
nadzoru inwestorskiego.

Kierownik budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce do kierowania
robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach zwigzanych z realizacjq przedmiotu
Zamoéwienia ( umowy ).
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Projektant — uprawniona osoba fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Rysunki — cze$¢ dokumentacji projektowej ktora wskazuje lokalizacje , charakterystyke i
wymiary obiektow bedacych przedmiotem robot.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonywania robdt zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi zaakceptowanymi przez Zamawiajgcego.
Parametry techniczne — parametry jakim powinny odpowiadaé urzadzenia i materiaty
niezbedne do wykonania przedmiotu umowy zgodnie z Dokumentacja Projektowa 1
Specyfikacjami Technicznymi zaakceptowanymi przez Zamawiajacego.

Polecenia Inspektora Nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

1.5 Charakterystyka zadania.
Przebudowa istniejacych przylaczy gazowych na odcinkach przejsé przez jezdnie zgodnie z
opracowaniem projektowym.
Zakres robdt przebudowy istniejacych przylaczy gazowych obejmuje :
- odkrycie istniejacego przylacza gazowego
- wykonanie wykopow pod przylacze gazowe
- wyciecie przewidywanego odcinka przylacza przewidzianego do wymiany
- wykonanie podsypki piaskowej pod gazociag
- ulozenie przewodow w wykopie
- zalozenie rury ochronnej
- wykonanie polaczen przewodow
- wykonanie préby cisnieniowe)j rurociagow
- wykonanie izolacji zlaczy
- wykonanie zabezpieczen koncédwek rur ochronnych
- wykonanie obsypki przewodu
- zasypanie wykopu i utwardzenie gruntu

1.6 Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania , zgodnie z Dokumentacjg
Projektowsa , Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong Robdt 1 za wszelkie materiaty

i urzadzenia uzywane do Robdét od Daty Rozpoczecia do daty wydania $wiadectwa
wykonania przez Inzyniera.

Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowle lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie
przez caty czas, do momentu przejgcia.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
powinien rozpocza¢ Roboty utrzymaniowe nie poZniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

Z chwila przejgcia Placu Budowy Wykonawca odpowiada przed wilascicielami
nieruchomosci, ktorych teren przekazany zostal pod budowe, za wszystkie szkody powstate
na tym terenie. Wykonawca zobowiazany jest rowniez do przyjmowania i wyjasniania skarg i
wnioskdw mieszkancow 1 wszystkich wlascicieli lub dzierzawcow terenu przekazanego
czasowo pod budowg.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkow wydanych przez jednostki
uzgadniajqce, opiniujgce oraz wiascicieli terendw, na ktérych prowadzone bedg prace
zwigzane z budowq.




1.7 Materialy.

Wszystkie Materiaty stosowane przez Wykonawcg przy wykonywaniu Robot powinny:
odpowiadaé wymaganiom jakosciowym Polskich Norm i przepiséw wymienionych w
niniejszych Specyfikacjach Technicznych i w Dokumentacji Projektowej oraz innych nie
wymienionych, ale obowiazujacych norm i przepisdéw,mie¢ wymagane polskimi przepisami
atesty i certyfikaty, w tym réwniez i $wiadectwa dopuszczenia do obrotu oraz wymagane
Ustawa z 3 kwietnia 1993 r. certyfikaty bezpieczenstwa.

Rura stalowa klasy B @ 168,3 x 5,0 mm wg PN - EN 10208 -2 + AC 1999
Rura stalowa klasy B @ 60,3 x 3,6 mm wg PN - EN 10208 -2 + AC 1999
Rura stalowa klasy B ® 48,3 x 3,6 mm wg PN - EN 10208 -2 + AC 1999
Rura stalowa @ 168,3 x 5,0 mm , R35 wg PN — 80/H — 74219

Rekaw termokurczliwy REICHAM

Plozy Raci dla ©168,3

Pianka poliuretonowa

Tasma ostrzegawcza zotta 0,40

PN R WD =
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. Odbi6ér materialéow na budowie.

Wyzej wymienione materialy nalezy dostarczy¢ na budowe ze $wiadectwem jakosci i kartami
gwarancyjnymi. Dostarczone materialy na budowg nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnosci i zgodnos$ci z danymi technicznymi wytwoérey ( prowadzenie oglgdzin, stanu
materialow , pekniec, ubytkdw, wgniecen, stanu zewnetrznego i jakosci powtok ).

3.0 Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego Sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych Robot. Liczba i wydajnos$¢ Sprze¢tu bedzie
gwarantowaé przeprowadzenie Robét, zgodnie z zasadami ustalonymi w ST, Dokumentacji
Projektowej i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym w SIWZ .

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy badz wynajety do wykonania Robdt ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy i musi by¢ zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
Sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Sprzet do uktadania rurociagow.

Sprzet montazowy i $rodki transportu musza by¢ w petni sprawne i dostosowane do
technologii i warunkow wykonania rob6t oraz wymogéw wynikajacych z racjonalnego ich
wykorzystywania na budowie.

4.0 Transport i skladowanie.

Przewiduje si¢ przewoz materiatow i urzadzen od producenta lub z hurtowni i magazynéw na
plac budowy. Materialy mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu kolowego
zaakceptowanego przez Inzyniera budowy i rozmieszczone na catej powierzchni tadunkowe;j i
zabezpieczone przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wszystkie elementy sieci gazowej lub przeznaczone do stosowania w rurociggach gazowych
powinny by¢ sktadowane zgodnie z wytycznymi producenta tych elementow.

Rury przewodowe nalezy sktadowaé wg asortymentéw wymiarowych na réwnych
powierzchniach tak, aby na catej dtugosci stykaty si¢ z podlozem. Rury mozna sktadowac
utozone warstwami w stosach o wysokosci do 1,5 m, zabezpieczone przed rozsuwaniem sig.



Kolana przewodéw nalezy skladowaé w paletach wg asortymentéw wymiarowych. Wysokos¢
skladowania do 1,5 m. Dopuszcza si¢ sktadowanie kolan w stosach ( do 5 warstw) tak, aby
stykaly si¢ z sobg maksymalnie duza powierzchnia.

Trojniki nalezy sktadowaé na paletach podzielone wg asortymentéw wymiarowych.
Dopuszcza si¢ skladowanie trojnikdw w stosach, tak, aby maksymalng powierzchnia stykaty
sie ze soba. Wysokos¢ sktadowania nie powinna przekraczaé¢ 1,5 m.

Armatura winna by¢ sktadowana na ptaskim podlozu.

Skiadniki pianki izocyjanian i poliol powinny by¢ sktadowane w temperaturze pokojowej pod
zamknig¢ciem.

Nie moga by¢ sktadowane w pomieszczeniach dostgpnych dla 0os6b nie powotanych — w
pomieszczeniach biurowych lub socjalnych.

Uwaga : nie wolno dopuszcza¢ do spadku temperatury sktadnika ,,B” (izocyjanian ) ponizej
+10° C, gdyz nastepuje wtedy jego krystalizacja.

W przypadku spadku temperatury chemikaliow ponizej 18° C przed piankowaniem nalezy
wstawi€ je do cieptego pomieszczenia az do osiagniecia przez nie temperatury + 18°C —
+22°C, a w przypadku izocyjanianu az do rozpuszczenia si¢ wydzielonych krysztatow.

5.0 Wykonanie robét.
5.1. Roboty przygotowawcze.
Wytyczenie trasy prowadzenia sieci gazowe;.

5.2 Wykop.

Glebokos¢ uktadania — minimalne przykrycie gruntem przewodu gazowego winno wynosic¢
90 — 100 cm , w zaleznosci od $rednicy rurociagdw, zalecen producenta i trasy przebiegu. W
miejscach wyplycen , w ktdrych nie da si¢ zapewni¢ 80 cm zasypki i narazonych na duze
obciazenie oraz przy przejsciach przez jezdnie nalezy zastosowac rury ochronne. Przykrycie
ponad 1.5 m wymaga uzyskania zgody uzytkownika sieci.

Glebokos¢ wykopu — powinna by¢é max 10 — 15 cm wigksza niz przewidywany poziom dolnej
powierzchni rur przewodowych ( w zaleznosci od $rednicy rurociagdw ). Sie¢ z rur
stalowych zaleca si¢ uktada¢ powyzej maksymalnego poziomu wod gruntowych.

Przy glebokosci wykopu wigkszej niz 1.0 m przy gruntach niespoistych zaleca si¢ wykonanie
wykopow z wymaganym pochyleniem lub oszalowaniem skarpy boczne;.

5.3 Podloze.

Rury gazowe nalezy zasypywac piaskiem , 10 cm powyzej gdrnej ich powierzchni.

Do wypelnienia wykopu zaleca si¢ stosowac piasek o wielkosci ziaren < 16 mm , max 9%
wagi < 0,75 mm lub 3% wagi < 0,02 mm , wskaznik nieréwnomiernosci d60/d10 > 1,8.
Material wypetniajacy nie moze zawiera¢ domieszek organicznych. Nalezy usuwac wieksze ,
ostre ziarna mogace uszkodzi¢ rury plaszczowe lub zlacza.

Po wypelnieniu przestrzeni miedzy rurociagiem zasilajacym a powrotnym oraz miedzy
rurociggiem a wykopem uzyty material nalezy zagescic rgcznie. Na ustabilizowanej zasypce
nalezy ulozy¢ tasme ostrzegawcza. Pozostalg cz¢s¢ wykopu nalezy uzupetnié¢ gruntem
rodzimym zageszczajac go mechanicznie.

5.4 Ukladanie rur.

Przed ukladaniem kazda sztanga powinna by¢ sprawdzona pod wzgledem czystosci.

Przed przystapieniem do montazu rurociagu rury nalezy ulozy¢ w wykopie. Zaleca si¢
ukladanie rur na drewnianych podktadach grubosei 10 cm , umieszczonych na dnie wykopu w
odstgpach 2 — 3 m . Ustalenie wlasciwych rzednych rurociggéw winno odbywac si¢ przez
podsypywanie lub podkopywanie podktadoéw. Przed zakonczeniem montazu , w trakcie



wykonywania podsypki i zasypki rurociagu podktady nalezy usuna¢ spod rur , tak aby nie
zmienia¢ polozenia rur , w przypadku , gdy nie korzysta si¢ z powyzszej metody , przed
ulozeniem rur w wykopie nalezy wykona¢ zniwelowana podsypke piaskowa, grubos¢
podsypki winna wynosi¢ 10 — 15 cm ( w przypadku gruntéw nieprzepuszczalnych lub
okresowego wystepowania wod gruntowych powyzej poziomu rur pod podsypka wlasciwa
nalezy wykona¢ warstwe przepuszczalng o zréznicowanej grubszej granulacji i o grubosci ok.
10 cm.

Przed dokonaniem spawania nalezy oczysci¢ wnetrze rury zgodnie z ZSG-01-1-02 ,,Instrukcja
oczyszczenia wngtrza rurociagow” PSG Sp. z 0.0. oraz sporzadzi¢ protokét zgodnie z
ZSG-01-1-02-F-01.

5.5 Spawanie rur stalowych.
Spawanie wystepujace przy montazu i budowie sieci gazowych jest jednym z
najwazniejszych proceséw majacych wplyw na zywotnos¢ sieci.
Spawacze wykonujacy spawanie rurociaggéw powinni posiada¢ odpowiednie kwalifikacje i
aktualne uprawnienia.
Przygotowanie rurociagdéw do spawania , stosowane elektrody i sposéb wykonania spoin
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna. :
W przypadku braku lub niepelnego przedstawienia w dokumentacji technologii wykonania
spoin , nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad : rury do spawania powinny by¢ ustawione
wspdtosiowo, maksymalna zmiana kierunku ( ukosowanie ) na potaczeniu rur stalowych
Wynosi :

DN20 — DN250 - max 3°

Rurociagi o grubosci $cianek :
- g <5 mm mozna spawaé acetylenowo — tlenowo
- g> 5 mm nalezy spawa¢ elektrycznie , elektrodg otulong , pétautomatem w ostonie
CO»
Rury do spawania elektrodg otulong musza by¢ fazowane ( niefazowana czgs$é grubosci
$cianki od $rodka rury wynosi 1.0 mm) odstep spawanych koncéw rur powinien wynosi¢ 1,5
do 2 mm, elektrody do spawania powinny by¢ stosowane zgodnie z karta technologiczna
spawania i1 odpowiada¢ wymaganiom norm :
- PN -91/M - 69430 Spawalnictwo — Elektrody stalowe otulone do spawania i
Napawania. Ogolne wymagania i badania
- PN —EN 499 : 1997 Spawalnictwo — Materialy dodatkowe do spawania —
Elektrody otulone do rgcznego spawania lukowego stali
niestopowych i drobnoziarnistych — Oznaczenie.
Elektrody powinny posiada¢ atest producenta.
W celu uzyskania prawidtowej spoiny pierwsza jej warstwa ( przetop ) powinna by¢
wykonana elektroda o srednicy 2,5 mm, nastgpne warstwy ( wypelnienie , lico ) elektrodami o
$rednicach 3,25 mm , 4 mm lub 5 mm — w zaleznosci od grubosci Scianki spawanego
elementu , po wykonaniu kazdej warstwy spoiny nalezy usuna¢ zuzel , a spoing oczyscic¢
mechanicznie ( szlifierkg ) lub szczotka druciana.
Przed rozpoczeciem spawania nalezy upewnic¢ si¢ , czy wszystkie niezbgdne elementy ( mufy
PE, opaski termokurczliwe , pier§cienie uszczelniajace , uszczelki koncowe itp. ) zostaty
nasunigte na rury.
W czasie spawania pianka izolacyjna elementéw oraz ptaszcz ochronny musza by¢
zabezpieczone przed oddziatywaniem ptomienia palnika, np. poprzez metalowe ostony.



Dopuszczalne jest spawanie kilku elementéw rurociagéw na poziomie gruntu wzdtuz
krawedzi wykopu i opuszczanie calego odcinka prefabrykatu do wykopu tak , aby nie
uszkodzi¢ potaczen spawanych , ani ptaszcza ochronnego.

Po wykonaniu spawania nalezy przeprowadzi¢ badania polaczen spawanych zgodnie z
ponizsza kontrolg spoin stalowych.

5.6 Kontrola spoin stalowych.

Wymagane jest wykonanie kontroli radiograficznej promieniami X wszystkich polaczen
spawanych z udokumentowanym wynikiem badania ( zapis na dyskietce lub w postaci
graficznej ).

Kontrola radiograficzna powinna byé wykonana zgodnie z norma EN 444 1 EN 1435.
Spoiny powinny odpowiadac ,,Poziomowi jakosci ,,B” wg EN 25817 : 1992 lub polskie;j
normy PN/M — 69772.

Po wykonaniu potaczen rurociagdéw nalezy wykonaé probe szczelnosci rurociagu zgodnie z
7ZSG-01-F-01 ,,Protokét z przeprowadzonej proby wytrzymatosei lub szczelnosci
gazociagoéw/przylaczy” PSG Sp. z o.0.

5.7 Izolowanie polaczen spawanych. -

Do izolowania potaczen spawanych mozna przystapi¢ po otrzymaniu pozytywnego wyniku
badania potaczen spawanych. Wynik badania powinien by¢ potwierdzony odpowiednim
protokétem lub wpisem do dziennika budowy .

Wynik sprawdzenia powloki izolacyjnej powinien by¢ potwierdzony odpowiednim
protokétem zgodnie z ZSG-00-1-006-F-02 ,,Protokét badania powloki izolacyjnej”
Pomorskiej Spoétki Gazowniczej Sp. z 0.0. oraz nalezy sporzadzié protokot odbioru powtoki
izolacyjnej zgodnie z ZSG-00-1-006-F-01 oraz wpisem do dziennika budowy , izolowanie
potaczen spawanych powinno odbywac si¢ zgodnie z wymogami zastosowanego systemu rur
oraz ,,Zasadami doboru i stosowania izolacyjnych materiatéw powtokowych” — ZSG-00-1-006
PSG Sp. z 0.0. , przez ekipy specjalistyczne producenta systemu lub osoby przez producenta
upowaznione, zakazane jest wykonywanie izolowania potaczen spawanych przez osoby
nieupowaznione.

Po wykonaniu powlok izolacyjnych nalezy sporzadzi¢ zgodnie z ZSG-00-1-006-F-05
,Protokol z kontroli wykonawstwa prac izolacyjnych” PSG Sp. z o0.0.

Przewody gazowe oraz rury ostonowe powinny by¢ zgodne z ZSG-00-1-F-04 ,,Wykaz
izolacyjnych materialéw powtokowych dopuszczonych do stosowania na sieciach gazowych
uzytkowanych przez PSG Sp. z o0.0.

5.8 Zasypywanie przewodoéw.

Przed przystapieniem do zasypywania nalezy post¢powaé zgodnie z ZSG 01-1-01 ,,Instrukcjg
postepowania przy odbiorach robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu” PSG Sp. z o.0.
Potwierdzeniem przeprowadzenia czynno$ci powinien by¢ odpowiedni wpis do dziennika
budowy.

5.9 Wykonanie zasypki.

Bez wzgledu na metode ukladania sieci , powyzej gérnej powierzchni rur nalezy wykonac
zasypke piaskowa o grubosco min. 10 cm, po wykonaniu ustabilizowanej zasypki piaskowej
nalezy oznaczy¢ trase przebiegu sieci tasma ostrzegawcza , po ustabilizowaniu zasypki
pozostala cz¢$¢ wykopu nalezy uzupelni¢ gruntem rodzimym. W gruncie piaszczystym nie
zawierajacym gruzu ani ostrych kamieni wykonywanie dodatkowej podsypki i zasypki nie
jest wymagane, jednak konieczna jest stabilizacja , co najmniej 10 cm powyzej gornej



powierzchni rur. Przy stabilizowaniu zasypki nalezy uwazac , by nie uszkodzi¢ rur
ostonowych.

5.10 Przej$cia przez jezdnie.

W czasie odbudowy pasa drogowego wykonawca musi dokona¢ pomiaru zaggszczenia
otrzymujac wspélczynnik zageszczenia gruntu w zasypanym wykopie, ktéry zgodnie z normg
PN -5- 02205 wynosi :

dla jezdni o ruchu cigzkim - 1.0
dla jezdni o ruchu $rednim -0,97
dla chodnikow - 0,95

Grubos¢ warstwy zageszczonego gruntu nalezy okresli¢ doswiadczalnie w zaleznosci od
rodzaju sprzgtu zastosowanego do zaggszczania.

6. Kontrola jakoSci robot.
Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzenia robot w
zakresie 1 z czestotliwoscia zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.
W szczegblnosei kontrola powinna obejmowac :
- badanie w zakresie zgodnosci z Dokumentacja Techniczng i warunkami okre$lonymi
w odpowiednich normach przedmiotowych , lub warunkami technicznymi wytworni
materialéw , ewentualnie innymi umownymi warunkami
- badanie utozenia przewodu
- badanie odchylenia osi przewodu
- badanie zastosowanych zigczy i ich uszczelnienie
- badanie zmiany kierunku przewodu i ich zabezpieczenie przed przemieszczeniem
- badanie szczelnosci catego przewodu

7. Obmiar robdét.
7.1 Ogélne zasady obmiaru
Ogolne zasady obmiaru podano w Przedmiarze Robét.

7.2 Jednostki obmiaru.
Jednostka obmiaru robét jest:
- mb dla ulozonych rur
- szt. lub kpl. dla zainstalowanej armatury

8. Odbior robét.

8.1 Ogolne zasady odbioru robét. _

Ogolne zasady odbioru robdt podano w Warunkach wykonania i odbioru robét budowlano —
montazowych. Instalacje sanitarne 1 przemystowe tom II.

8.2 Warunki szczegélowe odbioru robét.
Odbidr techniczny przewodow nastgpuje po zakonczeniu montazu i przeprowadzeniu badan.
Nalezy sprawdzi¢ :
- zgodno$¢ wykonania z Dokumentacja Projektows i zapisami w Dzienniku Budowy
- uzycie wiasciwych materiatow oraz dokumenty dotyczace jakosci tych materialow
- prawidlowo$¢ zamontowania i dziatania armatury 1 urzadzen
- prawidlowo$¢ wykonania rurociagdw i ich polaczen , przejs¢ przez elementy
konstrukcyjne
- prawidlowo$¢ wykonania izolacji
- szczelnos¢ wszystkich odcinkéw przewoddw
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W trakcie odbioru nalezy :

sprawdzi¢ zgodno$¢ wymagan projektowych przy uwzglgdnieniu wprowadzonych
zmian ze stanem faktycznym wynikajacym z wpiséw do Dziennika Budowy oraz
innych dokumentoéw dotyczacych jakosci materialéw uzytych do robot , wynikéow
pomiaréw i badan

sprawdzi¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej
sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy realizacj¢ wpiséw dotyczacych robot

dokona¢ szczeg6lowych ogledzin robot

9. Podstawa platnosci.

Platnosci beda dokonywane na podstawie obmiaru robét zgodnie z pkt. 7.2 niniejszej
specyfikacji.

Zakres robot jest podany w pkt. 1.3 S.T.

Cena obejmuje odpowiednio :

roboty demontazowe

roboty przygotowawcze 1 pomiarowe

zakup 1 dostarczenie materiatow i urzadzen do miejsc ich wbudowania
montaz rurociggow i armatury :

pomiary i badania

uporzadkowanie miejsca prowadzenia robdt

10. Normy i katalogi zwiazane z opracowaniem dokumentacji

Oferowany przez oferenta system musi odpowiadaé wymaganiom jakosciowym zgodnie z
normami : PN — EN 10208 —2 + AC : 1999 oraz ZSG - 00 -1 - 006

Proponowany przez oferenta system i materiaty stosowane do jego produkcji powinny
spetnia¢ wymagania norm :

PN-EN 10204+A1 : 1997 Wyroby metalowe — Rodzaje dokumentéw kontroli

PN-EN 10216-2 : 2004 Rury stalowe bez szwu do zastosowan ci$nieniowych.

Warunki techniczne dostawy .

PN-EN 13480-2 : 2002 Rurociagi przemystowe metalowe — Czgs¢ 2 : Materialy

PN-EN 13480-2 : 2002 Rurociagi przemystowe metalowe — Czeg$¢ 3 :

Projektowanie

PN-EN 13480-2 : 2002 Rurociagi przemystowe metalowe — Cz¢s¢ 4 : Wykonanie i

montaz.

PN-EN 13480-5 : 2002 Rurociagi przemystowe metalowe — Cze$¢ 5 : Kontrola i

badania.

ZS5G-00-1-006 Zasady doboru i stosowania izolacyjnych materiatdéw powlokowych

Z5G-00-1-006-F-01 Protokét odbioru powloki izolacyjnej

ZSG-00-1-006-F-02 Protokot badania powloki izolacyjnej

ZS5G-00-1-006-F-03 Uproszczony protokot odbioru powtoki izolacyjnej

ZSG-00-1-006-F-04 Wykaz izolacyjnych materiatéw powtokowych
dopuszczonych do stosowania na sieciach gazowych
uzytkowanych przez PSG Sp. z 0.0.

Z5G-01-F-01 Protokot z przeprowadzonej proby wytrzymatosci lub
szczelnoSci gazociagow/przylaczy

ZSG-01-F-02 Wykaz dokumentow ( Spis tresci dokumentacji odbiorowej )

ZSG-01-1-01 Instrukcja postgpowania przy odbiorach robét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu

ZSG-01-1-02 Instrukcja oczyszczenia wngtrza rurociggdw

ZSG-01-1-02-F-01  Protokoét z oczyszczenia wngtrza rurociggu




- 7ZSG-00-1-017 Zasady przygotowania dokumentacji odbiorowej siect
gazowej
Opracowat :




