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ST 04. SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SIEC GAZOWA PRZEBUDOWA

2.0 WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ( ST ) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem przyltaczy gazowych do budynkéw na odcinku
przejscia przez nowoprojektowana jezdnie — pozycje : 1,21 3.

Projekt obejmuje wykonanie dwdoch nowych przytaczy gazu na odcinku przejscia przez
jezdnie oraz zalozenia nowej rury ochronnej na istniejacym przylaczu.

Przebudowa sieci i istniejacych przylaczy gazu zwiazana jest z budowa ulicy Zielarskiej w
Rumi.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.11 1.3.

1.3 Zakres robot objetych w ST -
Roboty , ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie przebudowy sieci i przylaczy gazowych zasilajacych w gaz na cele
socjalno — bytowe, ogrzewania i do podgrzewu cieptej wody uzytkowej budynki mieszkalne
potozone przy ul. Zdrojowej w Rumi.
Przebudowa przylaczy gazowych stanowi zamienna sie¢ gazowsg obecnie istniejacej sieci
gazowej , ktora koliduje z projektowanym uktadem drogowym ulicy Zielarskie;j.
W zakres rob6t wchodza :
Odcinek ,,A-B”
1/ przebudowa sieci DN 100 mm stalowej na odcinku ,,A — B”
2/ budowa nowego przylacza DN 40 mm w punkcie W1 od przebudowywanego
odcinka sieci do istniejacego przylacza
3/ budowa nowego przylacza DN 40 mm w punkcie W2 od przebudowywanego
odcinka sieci do istniejacego przylacza
4/ budowa nowego przylacza DN 40 mm w punkcie W3 od przebudowywanego
odcinka sieci do istniejacego przylacza
5/ budowa nowego przylacza DN 40 mm w punkcie W4 od przebudowywanego
odcinka sieci do istniejacego przyltacza
Odcinek ,,C-D”
1/ przebudowa sieci DN100/ DN80 mm stalowej kolidujacej z projektowanym
skrzyzowaniem na odcinku ,,C-D”
Odcinek ,.E-F”
1/ przebudowa sieci DN100 mm stalowej na odcinku ,,E-F” kolidujacej z
projektowang nowa jezdniag
2/ budowa nowego przytacza DN 50 mm stalowego w punkcie W1 od
przebudowywanego odcinka sieci do istniejacego przylacza
Odcinek ,,G-H”
1/ przebudowa sieci DN80 mm stalowej kolidujacej z projektowanym
skrzyzowaniem na odcinku ,,G-H”
Odcinek ,,I- J”
1/ przebudowa sieci de 90 PE kolidujacej z projektowang jezdnig na odcinku ,,I-J”
Ponadto na istniejacych przytaczach z uwagi na projektowang nowa jezdnie konieczna jest
przebudowa istniejacych rur ostonowych :



poz. 1 —na istniejacej sieci DN 100 mm wydtuzy¢ istniejaca rurg ostonowa metoda
potowkowa o $rednicy DN 200 mm , 1= 1,0 m

poz. 2 —na istniejacym przytaczu gazu DN 50 mm zalozy¢ rury ostonowe o srednicy
DN 125 mm i dlugosciach : [, =0,5mil,=0,5m

poz. 3 —na istniejacym przytaczu de 63 PE zalozy¢ rurg ostonowa o $rednicy de 125
PE ,I1=7,8m

poz. 4 — na istniejacym przytaczu gazu de 63 PE wydluzy¢ istniejaca rur¢ ostonowa o
$rednicy de 125 PE i dlugosei : 1=2,8 m

poz. 5 — na istniejacej sieci DN 80 mm wydtuzy¢ istniejaca rurg ostonowa metodg
potowkowa o Srednicy DN 150 mm ,1=1,7m

1.4 Podstawowe okreslenia.

Sie¢ gazowa istniejaca — istniejace przewody gazowe.

Sie¢ gazowa projektowana — przewody gazowe wymagajace montazu na odcinkach
zaznaczonych w projekcie.

Przylacze gazowe istniejace — przewody gazowe na odcinku od sieci gazowej do budynku.
Przytacze gazowe projektowane — przewody gazowe na odcinku istniejacego przylacza
wymagajace przebudowy.

Dziennik Budowy — opatrzony pieczecia wiasciwego organu Nadzoru Budowlanego zeszyt z
ponumerowanymi stronami stuzacy do notowania wydarzen zaistnialych w czasie
wykonywania zadania budowlanego , rejestrowania dokonywanych odbiorow roboét ,
przekazywania polecen i innej technicznej korespondencji pomiedzy Zamawiajacym ,
Wykonawca i Projektantem.

Inspektor Nadzoru — uprawniona osoba wyznaczona przez Zamawiajacego do wykonywania
nadzoru inwestorskiego.

Kierownik budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach zwigzanych z realizacja przedmiotu
Zamowienia ( umowy ).

Projektant — uprawniona osoba fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.
Rysunki — czg$¢ dokumentacji projektowej ktdra wskazuje lokalizacje , charakterystyke i
wymiary obiektow bedacych przedmiotem robot.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonywania robdt zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi zaakceptowanymi przez Zamawiajacego.
Parametry techniczne — parametry jakim powinny odpowiada¢ urzadzenia i materiaty
niezbedne do wykonania przedmiotu umowy zgodnie z Dokumentacja Projektowa i
Specyfikacjami Technicznymi zaakceptowanymi przez Zamawiajacego.

Polecenia Inspektora Nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

1.5 Charakterystyka zadania.
Przebudowa istniejacych przylaczy gazowych na odcinkach przejs$¢ przez jezdnie zgodnie z
opracowaniem projektowym.
Zakres robot przebudowy istniejacych przylaczy gazowych obejmuje :
- odkrycie istniejacego przylacza gazowego
- wykonanie wykopow pod przylacze gazowe
- wycigcie przewidywanego odcinka przytacza przewidzianego do wymiany
- wykonanie podsypki piaskowej pod gazociag
- ulozenie przewoddéw w wykopie



- zalozenie rury ochronne]

- wykonanie polaczen przewodéw

- wykonanie proby cisnieniowej rurociggow

- wykonanie izolacji ztaczy

- wykonanie zabezpieczen koncéwek rur ochronnych
- wykonanie obsypki przewodu

- zasypanie wykopu i utwardzenie gruntu

1.6 Ogoélne wymagania dotyczace wykonania robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania , zgodnie z Dokumentacja
Projektowsq , Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong Rob6t i za wszelkie materiaty

i urzadzenia uzywane do Robo6t od Daty Rozpoczgcia do daty wydania $wiadectwa
wykonania przez Inzyniera.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ Roboty do czasu koficowego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowle lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie
przez caly czas, do momentu przejgcia.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
powinien rozpoczaé Roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

Z chwilg przejecia Placu Budowy Wykonawca odpowiada przed wiascicielami
nieruchomosci, ktorych teren przekazany zostal pod budowg, za wszystkie szkody powstate
na tym terenie. Wykonawca zobowiazany jest rowniez do przyjmowania i wyjasniania skarg i
wnioskéw mieszkancow 1 wszystkich wlascicieli lub dzierzawcéw terenu przekazanego
czasowo pod budowe.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkow wydanych przez jednostki
uzgadniajgce, opiniujgce oraz wiascicieli terendw, na ktorych prowadzone bedg prace
zwigzane z budowq.

1.7Materialy.
Wszystkie Materialy stosowane przez Wykonawce przy wykonywaniu Robdt powinny:
odpowiada¢ wymaganiom jakosciowym Polskich Norm i przepisow wymienionych w
niniejszych Specyfikacjach Technicznych i w Dokumentacji Projektowej oraz innych nie
wymienionych, ale obowiazujacych norm i przepiséw,mie¢ wymagane polskimi przepisami

o . e g

Ustawa z 3 kwietnia 1993 r. certyfikaty bezpieczenstwa.

1. Rura stalowaklasy B ® 114,3 x 3,6 mm wg PN - EN 10208 -2 + AC 1999
2. Rura stalowa klasy B @ 88,9 x 3,6 mm wg PN - EN 10208 -2 + AC 1999
3. Rura stalowa klasy B @ 60,3 x 3,2 mm wg PN - EN 10208 -2 + AC 1999
4. Rura przewodowa @ 168,3 x 8,0 PN- 80/H - 74219

5. Rura przewodowa ®139,7x6,3 PN- 80/H - 74219

6. Trojnik Piedforta DN 50/50

7. Trojnik Piedforta DN 50/40

8. Trojnik Piedforta DN 50/32

9. Tréjnik stalowy DN100/100

10. Trojnik stalowy DN80/80
11. Redukcja stalowa DN 100/80
12. Przejscie PE/stal 90/80 z elektromufa nr kat. T — 612780



13. Przej$cie PE/stal 63/50 z elektromufa nr kat. T — 612780

14. Przejscie PE/stal 50/40 z elektromufa nr kat. T — 612780

15. Przejscie PE/stal 40/32 z elektromufa nr kat. T — 612780

16. Rura ci$nieniowa do gazu de 90 x 8.2 mm ; PE ; SDR 11 ,B” wg ZN-G-315
17. Rura ci$nieniowa do gazu de 63 x 5.8 mm ; PE ; SDR 11 ,,B” wg ZN-G-315
18. Rura cis$nieniowa do gazu de 160 x 9,5 mm ; PE ; SDR 17 ,,B” wg ZN-G-315
19. Rura ci$nieniowa do gazu de 125 x 7.4 mm ; PE ; SDR 11 ,B” wg ZN-G-315

20. Rura przewodowa ®219,1 x6,3 PN- 80/H - 74219
21. Rura przewodowa ® 168,3x5,0 PN- 80/H - 74219
22. Rura przewodowa ®139,7x5,0 PN- 80/H - 74219

23. Rekaw termokurczliwy REICHAM
24. Plozy Raci

25. Pianka poliuretonowa

26.Tasma ostrzegawcza zotta 0,40

27.Drut identyfikacyjny Dy 1,5 mm?

2. Odbiér materialéw na budowie.
Wyzej wymienione materialy nalezy dostarczy¢ na budowe ze swiadectwem jakosci i kartami
gwarancyjnymi. Dostarczone materialy na budowg nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnosci i zgodnosci z danymi technicznymi wytworey ( prowadzenie ogledzin, stanu
materiatéw , peknigé, ubytkow, wgniecen, stanu zewnetrznego i jakosci powtok ).

3. Sprzet.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego Sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Liczba i wydajnosé Sprzetu bedzie
gwarantowaé przeprowadzenie Roboét, zgodnie z zasadami ustalonymi w ST, Dokumentacji
Projektowej i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym w SIWZ .
Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawcy badZz wynajety do wykonania Robdét ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy i musi byé zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
Sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Sprzet do uktadania rurociggdw.
Sprzet montazowy i $rodki transportu musza by¢ w pelni sprawne i dostosowane do
technologii i warunkéw wykonania robot oraz wymogdéw wynikajacych z racjonalnego ich
wykorzystywania na budowie.

4. Transport i skladowanie.
Przewiduje si¢ przewdz materialéw i urzadzen od producenta lub z hurtowni i magazynéw na
plac budowy. Materialy moga by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu kolowego
zaakceptowanego przez Inzyniera budowy 1 rozmieszczone na calej powierzchni tadunkowe;j i
zabezpieczone przed spadaniem lub przesuwaniem.
Wszystkie elementy sieci gazowej lub przeznaczone do stosowania w rurociagach gazowych
powinny by¢ sktadowane zgodnie z wytycznymi producenta tych elementéw.
Rury przewodowe nalezy sktadowa¢ wg asortymentéw wymiarowych na rownych
powierzchniach tak, aby na catej dtugosci stykaty si¢ z podtozem. Rury mozna sktadowaé
ulozone warstwami w stosach o wysokosci do 1,5 m, zabezpieczone przed rozsuwaniem sig.
Kolana przewodéw nalezy sktadowaé w paletach wg asortymentow wymiarowych. Wysokos¢
sktadowania do 1,5 m. Dopuszcza si¢ sktadowanie kolan w stosach ( do 5 warstw) tak, aby
stykaly si¢ z sobag maksymalnie duza powierzchnia.
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Trojniki nalezy sktadowac na paletach podzielone wg asortymentéw wymiarowych.
Dopuszcza si¢ sktadowanie trdjnikow w stosach, tak, aby maksymalng powierzchnig stykaty
sie ze sobg. Wysoko$¢ sktadowania nie powinna przekracza¢ 1,5 m.

Armatura winna by¢ sktadowana na ptaskim podtozu.

Sktadniki pianki izocyjanian i poliol powinny by¢ sktadowane w temperaturze pokojowej pod
zamknigciem.

Nie moga by¢ sktadowane w pomieszczeniach dostgpnych dla oséb nie powotanych — w
pomieszczeniach biurowych lub socjalnych.

Uwaga : nie wolno dopuszczac do spadku temperatury sktadnika ,,B” ( izocyjanian ) ponizej
+10° C, gdyz nastepuje wtedy jego krystalizacja.

W przypadku spadku temperatury chemikaliéw ponizej 18° C przed piankowaniem nalezy
wstawié je do cieplego pomieszczenia az do osiagnigcia przez nie temperatury + 18°C —
+22°C , a w przypadku izocyjanianu az do rozpuszczenia si¢ wydzielonych krysztatow.

Elementy z tworzyw sztucznych sa podatne na uszkodzenia mechaniczne, w zwigzku z czym
nalezy je odpowiednio chroni¢, przed uszkodzeniami pochodzacymi:

- od podtoza, na ktorym sg sktadowane lub przewozone,

- od zawiesi transportowych,

- przez zastosowanie niewlasciwych narzedzi i metod zatadunku.

Rury w pakietach sktadowa¢ nalezy w stosach na rownym podlozu, na podktadach
drewnianych o szerokosci nie mniejszej niz 0,1 m i w odstepach 1 do 2 metréw. Nie nalezy
przekracza¢ wysokosci sktadowania 1 m dla rur o mniejszych srednicach i 2 m dla rur o
wiekszych $rednicach. Rury luzem mozna sktadowaé na przygotowanym podiozu gruntowym
bez kamieni, gruzu i innych zanieczyszczen twardych. Koncéwki rur nalezy zabezpieczy¢
krazkami ochronnymi.

W miare moznosci przewody przechowywag i transportowaé w opakowaniach fabrycznych.
Nie dopuszczaé do zrzucania elementéw. Niedopuszczalne jest rOwniez wleczenie
pojedynczych rur, wiazek lub kregéw po podtozu.

Transport powinien by¢ wykonywany pojazdami o odpowiedniej dlugosci, tak by wolne
konce wystajace poza skrzynie tadunkowa nie byly dtuzsze niz 1 m.

Ksztaltki, ztaczki 1 inne materiaty (uszczelki, kleje, srodki do czyszczenia i odtluszczania)
powinny by¢ sktadowane w sposéb uporzadkowany w workach z folii, w zacienionych
miejscach z zachowaniem wyzej oméwionych srodkéw ostroznosci.

Elementy z tworzyw sztucznych chroni¢ nalezy przed dlugotrwata ekspozycja stoneczna i
nadmiernym nagrzewaniem od Zrddet ciepta.

5. Wykonanie roboét.
5.1. Roboty przygotowawcze.
Wytyczenie trasy prowadzenia sieci gazowej.

5.2 Wykop.

Glebokos$¢ uktadania — minimalne przykrycie gruntem przewodu gazowego winno wynosi¢
90 — 100 cm , w zaleznosci od $rednicy rurociagdw, zalecen producenta i trasy przebiegu. W
miejscach wyptycen , w ktoérych nie da si¢ zapewni¢ 80 cm zasypki i narazonych na duze
obcigzenie oraz przy przejsciach przez jezdnie nalezy zastosowac rury ochronne. Przykrycie
ponad 1.5 m wymaga uzyskania zgody uzytkownika sieci.

Glebokos¢ wykopu — powinna byé max 10 — 15 cm wigksza niz przewidywany poziom dolnej
powierzchni rur przewodowych ( w zaleznosci od $rednicy rurociagéw ). Sie¢ z rur
stalowych zaleca si¢ uktada¢ powyzej maksymalnego poziomu wdd gruntowych.



Przy glebokosci wykopu wigkszej niz 1.0 m przy gruntach niespoistych zaleca si¢ wykonanie
wykopéw z wymaganym pochyleniem lub oszalowaniem skarpy bocznej.

5.3 Podloze.

Rury gazowe nalezy zasypywac piaskiem , 10 cm powyzej gérnej ich powierzchni.

Do wypelnienia wykopu zaleca si¢ stosowa¢ piasek o wielkosci ziaren < 16 mm , max 9%
wagi < 0,75 mm lub 3% wagi < 0,02 mm , wskaznik nieréwnomiernosci d60/d10 > 1,8.
Material wypelniajacy nie moze zawiera¢ domieszek organicznych. Nalezy usuwa¢ wigksze ,
ostre ziarna mogace uszkodzi¢ rury ptaszczowe lub zlacza.

Po wypelnieniu przestrzeni migdzy rurociggiem zasilajacym a powrotnym oraz mig¢dzy
rurociagiem a wykopem uzyty material nalezy zagesci¢ r¢cznie. Na ustabilizowanej zasypce
nalezy utozy¢ tasme ostrzegawcza. Pozostalg cz¢s¢ wykopu nalezy uzupetni¢ gruntem
rodzimym zaggszczajac go mechanicznie.

5.4 Ukladanie rur.

Przed uktadaniem kazda sztanga powinna by¢ sprawdzona pod wzgledem czystosci.

Przed przystapieniem do montazu rurociagu rury nalezy ulozy¢ w wykopie. Zaleca si¢
uktadanie rur na drewnianych podktadach grubosci 10 cm , umieszczonych na dnie wykopu w
odstepach 2 — 3 m . Ustalenie wiasciwych rzednych rurociggéw winno odbywac si¢ przez
podsypywanie lub podkopywanie podkladéw. Przed zakonczeniem montazu , w trakcie
wykonywania podsypki i zasypki rurociagu podklady nalezy usuna¢ spod rur , tak aby nie
zmienia¢ polozenia rur , w przypadku , gdy nie korzysta sie z powyzszej metody , przed
ulozeniem rur w wykopie nalezy wykonaé zniwelowang podsypke piaskowa, grubos¢
podsypki winna wynosi¢ 10 — 15 cm ( w przypadku gruntéw nieprzepuszczalnych lub
okresowego wystepowania wod gruntowych powyzej poziomu rur pod podsypka wlasciwg
nalezy wykona¢ warstwe przepuszczalng o zréznicowanej grubszej granulacji i o grubosci ok.
10 cm.

Przed dokonaniem spawania nalezy oczysci¢ wnetrze rury zgodnie z ZSG-01-1-02 ,,Instrukcja

oczyszczenia wngtrza rurociggéw” PSG Sp. z 0.0. oraz sporzadzié protokoét zgodnie z
ZSG-01-1-02-F-01.

5.5 Spawanie rur stalowych.
Spawanie wystepujace przy montazu i budowie sieci gazowych jest jednym z
najwazniejszych proceséw majacych wplyw na zywotnos¢ sieci.
Spawacze wykonujacy spawanie rurociagdw powinni posiadaé¢ odpowiednie kwalifikacje i
aktualne uprawnienia.
Przygotowanie rurociagéw do spawania , stosowane elektrody i spos6b wykonania spoin
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.
W przypadku braku lub niepelnego przedstawienia w dokumentacji technologii wykonania
spoin , nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad : rury do spawania powinny by¢ ustawione
wspotosiowo, maksymalna zmiana kierunku ( ukosowanie ) na potaczeniu rur stalowych
WYnost :

DN20 — DN250 - max 3°

Rurociagi o grubosci $cianek :
- g <5 mm mozna spawa¢ acetylenowo — tlenowo
- g> 5 mm nalezy spawac¢ elektrycznie , elektroda otulong , pétautomatem w ostonie
CO,
Rury do spawania elektroda otulong musza by¢ fazowane ( niefazowana czgs¢ grubosci
$cianki od $rodka rury wynosi 1.0 mm) odstgp spawanych koncéw rur powinien wynosic 1,5



do 2 mm, elektrody do spawania powinny by¢ stosowane zgodnie z karta technologiczng
spawania i odpowiada¢ wymaganiom norm :
- PN -91/M - 69430 Spawalnictwo — Elektrody stalowe otulone do spawania i
Napawania. Ogélne wymagania i badania
- PN -EN 499 : 1997 Spawalnictwo — Materialy dodatkowe do spawania —

Elektrody otulone do rgcznego spawania lukowego stali
niestopowych 1 drobnoziarnistych — Oznaczenie.

Elektrody powinny posiada¢ atest producenta.

W celu uzyskania prawidtowej spoiny pierwsza jej warstwa ( przetop ) powinna by¢

wykonana elektrodg o $rednicy 2,5 mm, nast¢gpne warstwy ( wypehienie , lico ) elektrodami o

$rednicach 3,25 mm , 4 mm lub 5 mm — w zaleznosci od grubosci $cianki spawanego

elementu , po wykonaniu kazdej warstwy spoiny nalezy usuna¢ zuzel , a spoing oczyscic¢

mechanicznie ( szlifierka ) lub szczotka druciana.

Przed rozpoczeciem spawania nalezy upewnié si¢ , czy wszystkie niezbedne elementy ( mufy

PE, opaski termokurczliwe , pierscienie uszczelniajace , uszczelki koncowe itp. ) zostaty

nasunigte na rury.

W czasie spawania pianka izolacyjna elementdw oraz plaszcz ochronny musza by¢

zabezpieczone przed oddzialywaniem ptomienia palnika, np. poprzez metalowe ostony.

Dopuszczalne jest spawanie kilku elementéw rurociagéw na poziomie gruntu wzdhuz

krawedzi wykopu 1 opuszczanie catego odcinka prefabrykatu do wykopu tak , aby nie

uszkodzi¢ potaczen spawanych , ani ptaszcza ochronnego.

Po wykonaniu spawania nalezy przeprowadzi¢ badania potaczen spawanych zgodnie z

ponizszg kontrola spoin stalowych.

5.6 Kontrola spoin stalowych.

Wymagane jest wykonanie kontroli radiograficznej promieniami X wszystkich potaczen
spawanych z udokumentowanym wynikiem badania ( zapis na dyskietce lub w postaci
graficznej ).

Kontrola radiograficzna powinna by¢ wykonana zgodnie z normg EN 444 i EN 1435,
Spoiny powinny odpowiadac ,,Poziomowi jakosci ,,B” wg EN 25817 : 1992 lub polskiej
normy PN/M — 69772.

Po wykonaniu polaczen rurociggéw nalezy wykona¢ probe szczelnosci rurociagu zgodnie z
ZSG-01-F-01 ,,Protokét z przeprowadzonej proby wytrzymatosci lub szczelnosci
gazociagoéw/przylaczy” PSG Sp. z o.0.

5.7 Izolowanie polgczen spawanych.

Do izolowania polaczen spawanych mozna przystapi¢ po otrzymaniu pozytywnego wyniku
badania polaczen spawanych. Wynik badania powinien by¢ potwierdzony odpowiednim
protokétem lub wpisem do dziennika budowy .

Wynik sprawdzenia powloki izolacyjnej powinien by¢ potwierdzony odpowiednim
protokdtem zgodnie z ZSG-00-1-006-F-02 ,,Protoko6t badania powtoki izolacyjnej”
Pomorskiej Spotki Gazowniczej Sp. z 0.0. oraz nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru powtoki
izolacyjnej zgodnie z ZSG-00-1-006-F-01 oraz wpisem do dziennika budowy , izolowanie
potaczen spawanych powinno odbywac¢ si¢ zgodnie z wymogami zastosowanego systemu rur
oraz ,,Zasadami doboru i stosowania izolacyjnych materialdéw powtokowych” — ZSG-00-I-006
PSG Sp. z 0.0., przez ekipy specjalistyczne producenta systemu lub osoby przez producenta
upowaznione, zakazane jest wykonywanie izolowania potaczen spawanych przez osoby
nieupowaznione.

Po wykonaniu powlok izolacyjnych nalezy sporzadzi¢ zgodnie z ZSG-00-1-006-F-05
,»Protokot z kontroli wykonawstwa prac izolacyjnych” PSG Sp. z o.0.




Przewody gazowe oraz rury ostonowe powinny by¢ zgodne z ZSG-00-I-F-04 ,,Wykaz
izolacyjnych materialéw powtokowych dopuszczonych do stosowania na sieciach gazowych
uzytkowanych przez PSG Sp. z 0.0.

5.8 Montaz przewoddéw z tworzyw sztucznych

Przewody z tworzyw sztucznych montowaé przy temperaturze otoczenia od 0°C do 30°C
jednak z uwagi na zmniejszong elastyczno$¢ tego materiatu w niskich temperaturach, nalezy
wykonywa¢ potaczenia w temperaturze nie nizszej niz +=5°C.

Montaz przewodu za pomocg zgrzewania doczotowego poszczegdlnych odcinkéw rur ze sobg
wykonywa¢ na zewnatrz wykopu na podkladach drewnianych.

Zgrzewa¢ mozna ze soba tylko rury nalezace do tej samej grupy wskaznika szybkosci
plynigcia, i o tej samej Srednicy i grubosci scianki.

* rury nalezy ustawia¢ wspoétosiowo.

* koncowki taczonych rur powinny by¢ doktadnie wyréwnane tuz przed zgrzewaniem.

s temperatura w czasie zgrzewania koficow rur powinna zawiera¢ si¢ w granicach 2 10-220°C.
» czas usuniecia ptyty grzejnej przed dociskiem koncéwek rury powinien by¢ mozliwie krotki
ze wzgledu na duzg wrazliwos¢ na utlenianie,

» sifa docisku podczas dogrzewania byta bliska zeru,

» sita docisku w czasie chtodzenia zlgcza po jego zgrzaniu byla utrzymywana na stalym
poziomie.

Inne parametry zgrzewania takie jak:

* sifa docisku przy rozgrzewaniu i wlasciwym zgrzewaniu powierzchni,

* czas rozgrzewania,

* czas zgrzewania i chtodzenia, powinny by¢ $cisle przestrzegane wg instrukcji producenta.
Po zakonczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniu urzadzenia zgrzewajacego nalezy
skontrolowa¢ miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiaréw nadlewu i
oszacowaniu wartosci tych odchylen. Wartosci te nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych
odchylen podanych przez producenta.

W przypadku stwierdzenia istotnych nieprawidlowosci w wykonanym zlaczu nalezy je
rozciagé i wykona¢ powtdrnie. Wykonane potaczenie nalezy pozostawic¢ bez zadnych obcigzen
( proba szczelnosci, nawiercanie) na minimum 1 godzing w celu ustabilizowania naprezen
wewnetrznych.

Maksymalna dlugo$¢ montowanego odcinka nie powinna przekraczaé¢ 100 m.

Opuszczenie i uktadanie przewodu na dnie wykopu moze si¢ odbywac dopiero po
przygotowaniu podtoza. Sposéb montazu przewoddw powinien zapewni¢ utrzymanie
kierunku i spadkéw zgodnie z dokumentacja. Podtoze profiluje si¢ w miare uktadania
przewodu, a grunt z podtoza wykorzystuje si¢ do stabilizacji ulozonej juz czgsci przewodu
przez zageszczenie po jego obu stronach.

W pierwszym etapie rozmieszcza si¢ przewod wzdluz jednej ze Scian wykopu nastepnie
wykonuje si¢ kolejne ztacza i uklada przewdd w wyrobionym podtozu, przygotowuje
odpowiednio osypke i jg ubija.

Obsypka rurociagu z materiatu ziarnistego (piasek, zwir) o ma 15% pozostatosci na sicie 0,75
mm. Zageszczanie zasypki dokonywaé warstwami o grubosci 100 - 300 mm, az do wysokosci
30 powyzej powierzchni rury.

ZYacza powinny pozosta¢ odstoniete z 15 cm wolng przestrzenia po obu stronach polaczenia,
do czasu przeprowadzenia proby cisnieniowej na szczelnos¢ przewodu.

Nie wolno wyréwnywac¢ kierunku ulozenia przewodu przez podkiadanie pod niego twardych
elementow (kawatki drewna, kamieni itp.).



Odchylenie osi utozonego przewodu od ustalonego w dokumentacji kierunku nie powinno
przekracza¢ 0,10 m, a réznica rzednych w zadnym punkcie przewodu nie powinna
przekracza¢ +£0,05 m

5.9 Zasypywanie przewodow.

Przed przystapieniem do zasypywania nalezy postgpowac zgodnie z ZSG-01-1-01 ,,Instrukcja
postepowania przy odbiorach robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu” PSG Sp. z 0.0. .
Potwierdzeniem przeprowadzenia czynnosci powinien by¢ odpowiedni wpis do dziennika
budowy.

5.10 Wykonanie zasypki.

Bez wzgledu na metodg ukladania sieci , powyzej goérnej powierzchni rur nalezy wykonaé
zasypke piaskowa o grubosco min. 10 cm, po wykonaniu ustabilizowane] zasypki piaskowej
nalezy oznaczy¢ tras¢ przebiegu sieci taSma ostrzegawcza , po ustabilizowaniu zasypki
pozostatg czgs¢ wykopu nalezy uzupetni¢ gruntem rodzimym. W gruncie piaszczystym nie
zawierajacym gruzu ani ostrych kamieni wykonywanie dodatkowej podsypki i zasypki nie
jest wymagane, jednak konieczna jest stabilizacja , co najmniej 10 cm powyzej gérnej
powierzchni rur. Przy stabilizowaniu zasypki nalezy uwaza¢ , by nie uszkodzi¢ rur
ostonowych.

5.11 Przejscia przez jezdnie.

W czasie odbudowy pasa drogowego wykonawca musi dokona¢ pomiaru zageszczenia
otrzymujac wspdlczynnik zageszczenia gruntu w zasypanym wykopie, ktéry zgodnie z norma
PN —5- 02205 wynosi :

dla jezdni o ruchu cigzkim -1.0
dla jezdni o ruchu $rednim - 0,97
dla chodnikéw - 0,95

Grubos$¢ warstwy zageszczonego gruntu nalezy okresli¢ doswiadczalnie w zaleznosci od
rodzaju sprzgtu zastosowanego do zageszczania.

5.12 Wytyczne dotyczace punktow pomiaréw elektrycznych

Punkty pomiaréw elektrycznych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-90/E-05030.00 [10]
1 PN-90/E-05030.01 [11] oraz BN-74/8976-02 [42] w miejscach gazociagu, w ktorych mozna
liczy¢ si¢ z celowoscia wykonania pomiardw.

Punkty pomiaréw elektrycznych nalezy stosowa¢ w celu pomiaréw: potencjatu
elektrycznego gazociagu wzgledem gruntu, rdéznicy potencjaléw pomiedzy gazociagiem a
szynami trakcji elektrycznej, natezenia pradu w gazociagu oraz innych pomiaréow
elektrycznych, koniecznych w zwiazku z projektowaniem lub eksploatacja czynnej ochrony
antykorozyjnej gazociagdéw stalowych utozonych w ziemi.

Nadziemne punkty pomiarow elektrycznych stosuje si¢ wylacznie do gazociagdéw
przesylowych , ktorych trasy i elementy s oznakowane zgodnie z BN-80/8975-02 [40].
Stupki nadziemnych punktéw pomiaréw nalezy ustawia¢é w miejscach przewidzianych do
oznakowania tablicami informacyjnymi i wskaznikami, zgodnie z BN-80/8975-02 (z
wylaczeniem punktow odgalezienia).

Podziemne punkty pomiardéw elektrycznych oraz punkty przewidywane do stosowania
pod trawnikami i na $cianach budynkéw stosuje si¢ do gazociagéw rozdzielczych. W
uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ stosowanie podziemnych punktéw do gazociagéw



dk & & & I &l A EE R E R

przesylowych dalekosi¢znych, przy czym moga one by¢ ustawiane niezaleznie od
rozmieszczenia stupkow do oznaczenia trasy.

6. Kontrola jakosSci robét.
Wykonawca jest zobowiazany do stalej i systematycznej kontroli prowadzenia robot w
zakresie i z czestotliwoS$cia zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.
W szczegdlnoscei kontrola powinna obejmowac :
- badanie w zakresie zgodnosci z Dokumentacja Techniczng i warunkami okreslonymi
w odpowiednich normach przedmiotowych , lub warunkami technicznymi wytworni
materialow , ewentualnie innymi umownymi warunkami
- badanie utozenia przewodu
- badanie odchylenia osi przewodu
- badanie zastosowanych zlaczy i ich uszczelnienie
- badanie zmiany kierunku przewodu i ich zabezpieczenie przed przemieszczeniem
- badanie szczelnosci calego przewodu

7. Obmiar robét.
7.1 Ogolne zasady obmiaru
Ogolne zasady obmiaru podano w Przedmiarze Robot.

7.2 Jednostki obmiaru.
Jednostka obmiaru robét jest:
- mb dla utozonych rur
- szt. lub kpl. dla zainstalowanej armatury

8. Odbioér robdt.

8.1 Ogolne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robdt podano w Warunkach wykonania i odbioru rob6t budowlano —
montazowych. Instalacje sanitarne 1 przemystowe tom II.

8.2 Warunki szczegolowe odbioru robot.
Odbidr techniczny przewoddw nastgpuje po zakonczeniu montazu i przeprowadzeniu badan.
Nalezy sprawdzi¢ :

- zgodno$¢ wykonania z Dokumentacja Projektowa i zapisami w Dzienniku Budowy

- uzycie wlasciwych materiatow oraz dokumenty dotyczace jakosci tych materialéw

- prawidlowos$¢ zamontowania i dziatania armatury i urzadzen

- prawidlowos$¢ wykonania rurociagdw i ich polaczen , przejs¢ przez elementy
konstrukcyjne

- prawidtowos$¢ wykonania izolacji

- szczelno$¢ wszystkich odcinkdéw przewodow

W trakcie odbioru nalezy :

- sprawdzi¢ zgodno$¢ wymagan projektowych przy uwzglednieniu wprowadzonych
zmian ze stanem faktycznym wynikajacym z wpisow do Dziennika Budowy oraz
innych dokumentow dotyczacych jakosci materialdéw uzytych do robot , wynikow
pomiaréw i badan

- sprawdzi¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej

- sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy realizacj¢ wpiséw dotyczacych robét

- dokonac szczegélowych ogledzin robot

9. Podstawa platnosci.



Platnosci beda dokonywane na podstawie obmiaru robdt zgodnie z pkt. 7.2 niniejszej
specyfikacji.
Zakres robot jest podany w pkt. 1.3 S.T.
Cena obejmuje odpowiednio :
- roboty demontazowe
roboty przygotowawcze i pomiarowe
zakup i dostarczenie materialow i urzadzen do miejsc ich wbudowania
- montaz rurociaggdw i armatury
pomiary i badania
- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot

10. Normy i katalogi zwigzane z opracowaniem dokumentacji
Oferowany przez oferenta system musi odpowiada¢ wymaganiom jakosciowym zgodnie z
normami : PN — EN 10208 —2 + AC : 1999 oraz ZSG - 00 -1 - 006
Proponowany przez oferenta system i materialy stosowane do jego produkcji powinny
spetnia¢ wymagania norm :
- PN-EN 10204+A1 : 1997 Wyroby metalowe — Rodzaje dokumentow kontroli
- PN-EN 10216-2 : 2004 Rury stalowe bez szwu do zastosowan cisnieniowych.
Warunki techniczne dostawy .
- PN-EN 13480-2 : 2002 Rurociagi przemystowe metalowe — Czgs¢ 2 : Materialy
- PN-EN 13480-2 : 2002 Rurociagi przemystowe metalowe — Czgs¢ 3 :

Projektowanie
- PN-EN 13480-2 : 2002 Rurociagi przemystowe metalowe — Czgs¢ 4 : Wykonanie i
montaz.
- PN-EN 13480-5 : 2002 Rurociagi przemystowe metalowe — Czes¢ 5 : Kontrola i
badania.
- ZS8G-00-1-005 Wymagania w zakresie ochrony przeciwkorozyjnej dla nowo
budowanych stalowych sieci dystrybucyjnych
- ZSG-00-1-006 Zasady doboru i stosowania izolacyjnych materialow
powlokowych

- ZSG-00-1-006-F-01 Protokoét odbioru powloki izolacyjnej

- ZSG-00-1-006-F-02 Protokét badania powloki izolacyjnej

- ZSG-00-1-006-F-03 Uproszczony protokot odbioru powloki izolacyjnej

- ZSG-00-1-006-F-04 Wykaz izolacyjnych materialéw powlokowych
dopuszezonych do stosowania na sieciach gazowych
uzytkowanych przez PSG Sp. z o.0.

- 7ZSG-01-F-01 Protokot z przeprowadzonej proby wytrzymatosci lub
szczelnosci gazociagdw/przylaczy

- ZSG-01-F-02 Wykaz dokumentow ( Spis tresci dokumentacji odbiorowej )

- ZSG-01-1-01 Instrukcja postepowania przy odbiorach robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu

- ZSG-01-1-02 Instrukcja oczyszczenia wngtrza rurociagow

- ZSG-01-1-02-F-01  Protokoét z oczyszczenia wnegtrza rurociagu

- ZSG-00-1-017 Zasady przygotowania dokumentacji odbiorowej sieci
gazowej

Opracowat :




